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Prefacio

Este manual geral da uma descricio do sistema de engraxamento automatico Twin. Ele visa
fornecer uma visdo das possibilidades e operacdo do sistema. Além disso, neste manual vocé
encontrard os dados técnicos sobre varios componentes do sistema de engraxamento automatico

Twin.

Neste manual os seguintes icones sdo usados para informar ou avisar o usuario:

ATENCAO

lemas.

AVISO

Uso dos simbolos

Chama a atenc¢do do usudrio para as informacdes adicionais importantes que podem evitar prob-

Avisa o usudrio das lesdes fisicas ou danos sérios ao equipamento causados por acdes inadequadas.

Simbolo Explicacao
BK Preto
BN Marrom
BU Azul
GN Verde
GY Cinza
OR Laranja
PK Rosa
PS Comutador de Pressdo
PU Violeta
RD Vermelho
WH Branco
YE Amarelo

F214069R05
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1.1

1.2

Informacoes Gerais

Introducao

Com um sistema de engraxamento automatico da Groeneveld todos os pontos de graxa de um
veiculo ou maquina sao lubrificados no momento correto e com a quantidade correta de graxa.
Porque o engraxamento ocorre enquanto o veiculo ou maquina estd em operacdo, a graxa aplicada
é espalhada devidamente sobre toda a superficie a ser engraxada. O sistema de engraxamento nao
requer intervencdo do usuario para operar, além da substituicio periddica da graxa no seu
reservatorio.

Os sistemas de engraxamento automaticos da Groeneveld sdo projetados com o maximo cuidado e
foram testados rigorosamente. Isto garante uma maior vida Util operacional e operacéo livre de
erros, mesmo sob as condi¢des operacionais mais extremas.

A instalacdo adequada, utilizando o tipo correto de graxa e verificagcdes periddicas sdo pré-
requisitos para a operagdo continua livre de problemas do sistema. As verifica¢des periédicas, que
levam pouco tempo e esforco, podem ser realizadas durante a manutencdao normal do veiculo ou
maquina (durante a substituicdo do 6leo, por exemplo). A selecdo cuidadosa dos materiais de
construcdo faz com que o sistema de engraxamento em si seja praticamente livre de manutencao.

ATENCAO

O sistema de engraxamento automatico reduz o tempo e o esforco gastos no engraxamento de
forma significativa. No entanto, ndo se esqueca que pode haver pontos de graxa que ndo sao
servidos pelo sistema de engraxamento e que ainda devem ser engraxados com a mao.

O sistema de engraxamento automatico Twin

Groeneveld desenvolveu um sistema de engraxamento automatico de linha dupla especialmente
para o uso da graxa de classe 2 LGI. O sistema Twin assegura que todas as desvantagens dos sistemas
atualmente disponiveis para a graxa de classe 2 sejam eliminadas.

O sistema Twin tem todas as vantagens dos sistemas de linha Unica da Groeneveld. Isso significa,
por exemplo, que o sistema é expansivel sem problemas com pontos de graxa que sdo instalados
depois disso (equipamento de maquina extra).

As vantagens do sistema Twin:

e montagem rapida e engenhosa;

e  possivel expansdao modular;

e partes do sistema podem (temporariamente) ser acopladas ou desacopladas;

e relatorios claros de avarias;

* registro de possiveis avarias;

e a dosagem de graxa pode facilmente ser ajustada pelo ponto de engraxamento para as
necessidades desse ponto de engraxamento especifico;

e a dosagem de graxa pelo ponto de engraxamento permanece constante sob todas as
circunstancias.

InformacgGes Gerais F214069R05
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Sistema de Engraxamento Automatico Twin-3

Um sistema de engraxamento automatico Twin da Groeneveld composto das seguintes partes (veja
a Figura 1.1):

1.  Uma bomba de graxa elétrica (bomba de émbolo) com reservatério de graxa integrado e uma
unidade de controle digital com instalacdo de armazenamento de dados

Linha A de graxa primaria

Linha B de graxa primaria

Bloco de distribuicdao

Unidade de medicao

Comutador de pressao

Linha de graxa secundaria

NouvkwhN

Figura 1.1 Visdo geral do sistema

F214069R05 Informacées Gerais 7
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2.1

2.2

2.2.1

Principio da operacao

Introducao

Neste capitulo, os principios da operac¢do das varias partes do sistema de engraxamento automatico
Twin sdo discutidos. O ciclo de engraxamento, unidade da bomba, unidade de controle, unidades
de medicdo, comutador de pressao, luz de sinalizacao e tela Twin-3 sdo discutidos.

Ciclo de engraxamento

Cada ciclo de engraxamento consiste de quatro fases. Os ciclos de engraxamento sdo realizados
alternadamente pelas linhas A e B de graxa (veja a Figura 2.1). A valvula de 5/2 vias, que é integrada
no compartimento da bomba, determina qual linha de graxa primaria estd conectada com a bomba
e qual estad conectada com o reservatério de graxa. O ciclo de engraxamento total tem um tempo
pré-determinado; a dura¢do das quatro fases depende das circunstancias. Os diferentes ciclos e
fases de engraxamento sdo discutidos abaixo.

Ciclo A Ciclo B
< >
fase de fase de fase de  fase de fase de fase de fase de  fasede
bombeamento retencdo |diminuicdo| pausa bombeamento retencdo |diminui¢do| pausa
da pressao |da pressao da pressao| da pressao
bomba
(V]
L)
valvula 5/2
AV 2
n
linha primaria A de
caminho da
pressao
AV 2
L
linha primaria B
de caminho da
pressao
AV 2
L)

Figura 2.1 Visdo geral das varias fases do ciclo de engraxamento
Ciclo A de engraxamento

Fase de bombeamento

O ciclo de engraxamento comeca com uma fase de bombeamento. Nesta fase, a graxa é bombeada
do reservatorio, através da linha A de graxa primaria, para os blocos de distribuicdo. A fase de
bombeamento termina quando a pressdo no comutador da pressdo alcanca um nivel pré-
determinado. O tempo necessario para alcancar a pressdao pré-determinada depende de varios
fatores como temperatura, consisténcia da graxa (espessura) e as dimensdes do sistema de
engraxamento.

Durante a fase de bombeamento, as unidades de medicdo pressionam uma certa quantidade de
graxa (a dosagem) através das linhas de graxa secunddarias para os pontos de graxa.

Principio da operacdo F214069R05
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2.2.2

Fase de retencao da pressao

A fase de retencdo da pressao segue a fase de bombeamento; um periodo no qual a pressdo na
linha A de graxa primaria é mantida em uma determinada pressdo. Durante a fase de retencdo da
pressdo, as unidades de medicdo podem distribuir a dosagem de graxa, que (por varias razdes)
ainda nao foi distribuida durante a fase de bombeamento. A duracdo da fase de retencdo da
pressdo depende da duracdo da fase de bombeamento. Esta dependéncia é expressa no parametro
vmf, fator de multiplicacdo da ventilagao.
Exemplo: Quando ovmf é 1,0 a fase de retencdo da pressdao tem o mesmo comprimento que a fase
de bombeamento. Quando o vinf é configurado para 10,0, a fase de retencdo da pressao
é 10 vezes o comprimento da fase de bombeamento.

Fase de diminuicao da pressao

A fase de diminuicdo da pressao ocorre apos fase de retencdo da pressdao. Nesta fase, a pressdo na
linha A de graxa primaria é diminuida através da valvula de 5/2 vias. Para conseguir isso, a unidade
de controle muda a valvula de 5/2 vias para ligada, desse modo, a pressdo da graxa na linha A de
graxa primaria é diminuida e a graxa flui de volta para o reservatério.

A durac¢do da fase de diminuicdo da pressao é igual a da fase de retencdo da pressao e, portanto,
proporcional a duracdo da fase de bombeamento. Quando o sistema de engraxamento precisa de
mais tempo para constituir a pressdo da graxa necessaria (por causa da baixa temperatura ou graxa
com uma alta viscosidade), o sistema também precisard de mais tempo para diminuir para a mesma
pressao.

Fase de pausa

A fase de pausa é o periodo entre a fase de diminuicdo da pressdo e o inicio da préxima fase de
bombeamento na linha B. O comprimento da fase de pausa é igual ao tempo do ciclo pré-
determinado menos o comprimento das outras fases. Quando o tempo do ciclo é ajustado muito
curto para executar um ciclo de engraxamento completo, o programo ignorard o tempo do ciclo.
A fase de bombeamento, retencdo da pressdo e diminuicdo da pressdo serdo executadas
completamente. No entanto, a fase de pausa serd omitida porque o tempo do ciclo pré-
determinado foi excedido. O sistema de engraxamento comeca diretamente com a primeira fase
do préximo ciclo de engraxamento.

Ciclo B de engraxamento

O ciclo B de engraxamento comeca quando a fase de pausa do ciclo A antigo é finalizada. A
unidade de controle reinicia a bomba. Durante a fase de bombeamento B e a fase de retencdo da
presséo B, a unidade de controle muda para a valvula de 5/2 vias para ligada, fazendo com que a
bomba seja conectada a linha B da fase primaria. A linha A da fase primaria é desligada da bomba
durante estas fases e conectada ao reservatério. Durante a fase de diminuicdo da pressdao na linha
B de graxa primaria, a unidade de controle muda a valvula de 5/2 vias (retorno da mola) para
desligada, dessa forma, a pressdo da graxa na linha B de graxa primaria diminui e a graxa flui de
volta para o reservatério.

F214069R05 Principio da operacdo
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2.3

Unidade da bomba Twin

A unidade da bomba Twin consiste de varias partes. Estas partes sdo mostradas na Figura 2.2.

9
1. Placa seguidora 10. Motor elétrico 17. Comutador de nivel minimo
2. Reservatorio de graxa 11. Unidade de controle 18. Placa seguidora do bastao guia
3. Engrenagem para agitar 12. Botdo de pressédo de teste 19. Canal de excesso de graxa e
4. Comando de valvulas 13. Acoplamento de enchimento com sangramento, conectado a saida
5. Cilindro e pistdes (3x) filtro de graxa de excesso de graxa e
6. Valvulas de 5/2 vias 14. Valvula de alivio sangramento (n° 15)
7. Saida da linha A de graxa primaria 15. Saida de excesso de graxa e san-
8. Saida da linha B de graxa primaria gramento
9. Transmissdo mecanica 16. Conector elétrico

Figura 2.2  Unidade da bomba Twin

O coracdo da bomba é uma bomba de pistdo orientada eletricamente. Esta bomba consiste de trés
pistdes e cilindros fixos colocados radialmente (5). O motor elétrico conduz o eixo através da
transmissdo mecanica (9). Um comando de valvulas (4) é fixado no eixo que move os trés pistdes de
[4 pra ca, de modo que a graxa é bombeada para os blocos de distribuicdo através das linhas de
graxa primaria. Além do comando de valvulas, o eixo conduz a engrenagem de agitacdo (3)
localizada no fundo do reservatério e empurra a graxa para baixo. Um canal de compressdo é
localizado entre a bomba e os canais da graxa para as linhas primarias. Uma valvula de alivio (14) e
uma valvula de 5/2 vias (6) estdo localizadas no canal de compressao.

A valvula de alivio é uma protecdo que leva a graxa de volta para o reservatoério quando a pressao
da graxa excede 250 bar. A véalvula de 5/2 vias determina a linha A ou B de graxa primaria através
da qual o engraxamento ocorre. Ela tem uma tarefa importante de cumprir as quatro fases do ciclo
de engraxamento (veja o paragrafo 2.2).

10 Principio da operagdo F214069R05
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2.3.1 Unidade de controle
A unidade de controle eletronica dirige e controla o curso dos ciclos de engraxamento. Todos os
parametros do programa e sistema sdo armazenados na unidade de controle. A unidade de
controle processa os relatérios de falhas, da possiveis relatérios de alarme e grava um registro
automaticamente. Todos os incidentes relevantes serdo armazenados no registro.
Todos os dados da unidade de controle serdo sempre mantidos, mesmo quando a energia ou
sistema for DESLIGADO. Para visualizar o registro um Uni ou PC-GINA é necessario.
A unidade de controle é conectada eletricamente de acordo com o diagrama de fiacdo mostrado
(veja a Figura 2.3). O po6lo positivo da tensdo de fornecimento (+15) é conectado ao pino-1. Logo
gue a ignicdo é LIGADA, o ciclo do programa é iniciado no ponto onde ele foi interrompido durante
o ciclo anterior.
Se o ciclo anterior foi interrompido durante a fase de bombeamento DESLIGANDO a ignicdo, esta
fase de bombeamento sera continuada no momento que a igni¢cdo é LIGADA de novo.
| bl et
| L
| 12V 20A Y @
24V 10A|
| >
2 GND gilS
1 +15 =%
- ——®
VALZ|
1 P
'I TEST
. —0 % O—e
| 4 +S| B
1 |
O )| -
T |
@1| i |
-_—— — = - — - - —
1. Motor elétrico da bomba 5. Unidade de controle 9. Comutador de pressdo
2. Valvula de 5/2 vias 6. Compartimento da bomba 10. Comutador seletor do ciclo de
3. Comutador de nivel minimo 7. Bateria engraxamento
4. Botao de pressdo de teste 8. Comutador de ignicdo 11. Luz de sinalizacdo
Figura2.3  Diagrama de fiacdo com luz de sinalizacdo
F214069R05 Principio da operacdo 11



Sistema de Engraxamento Automatico Twin-3

Veiculos ou maquinas nas quais o tempo de operacdo real é muito menor do que o tempo de
ignicdo, os pontos de Bomba OEM poderiam facilmente obter mais graxa. A fim de evitar esta
situacdo, o temporizador de intervalo pode ser interrompido no momento que o veiculo ou a
maquina nao esta em operagdo, enquanto a ignicdo estiver LIGADA. A Figura 2.4 mostra como
conectar a unidade de controle nesta situacao.

Pino-1 e pino-2 sdo, como no outro diagrama, conectados a ignicdo e ao aterramento. O Pino-3 é a
conexao adicional para comecar ou parar o temporizador de intervalo mediante pedido.
Dependendo da conexdo elétrica disponivel no veiculo ou maquina, o temporizador de intervalo
pode ser iniciado quando:

a energia do pino-3 estiver LIGADA

a energia do pino-3 estiver DESLIGADA

o aterramento do pino-3 estiver LIGADO

o aterramento do pino -3 estiver DESLIGADO

Por favor, consulte o manual Twin-3 Uni- ou PC-GINA para as configuracbes de parametro
necessarias a fim de ativar uma das possibilidades acima.

| S
(1) |

Nounp,rwN=

1 @ @- 12V 20A
| —pume)

® © ® O

10

[ T
— Mo
E ol
{B]id]) | [Low
i(B]i]

1"

58

0
Motor elétrico da bomba 8. Comutador de ignigdo

Vaélvula de 5/2 vias 9. Comutador de comando (+ ou -, geralmente aberto ou
Comutador de nivel minimo fechado)

Botdo de pressdo de teste 10. Comutador de pressdo

Unidade de controle 11. Tela Twin-3

Compartimento da bomba 12. Saida 1 do sinal de erro (max. 6W), -31 aterramento
Bateria 13. Saida 2 do nivel baixo (max. 6W), -31 aterramento

14. Conexao de saida adicional

Figura 2.4  Diagrama de fiacdo com comutador de comando e tela Twin-3

12 Principio da operagdo F214069R05
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—

12V 20A
24V 10A|

12V 3A
24V 3A

2 GND gl

I
= |

D[

(D)

B+

1B

Motor elétrico da bomba
Valvula de 5/2 vias
Comutador de nivel minimo
Botdo de pressao de teste
Unidade de controle
Compartimento da bomba

1.
2.
3.
4.
5.
6.

7. Bateria
8. Comutador de ignicdo
9

. Comutador de comando (+ ou -, geralmente aberto

ou fechado)
10. Comutador de pressao
11. CAN CPU

Figura2.5 Bomba OEM do Diagrama de fiacdo com CANbus

—~\ IMPORTANTE

/CD\ A fiacdo interna de uma bomba OEM/CANbus é diferente da padrédo. A ativacdo da op¢dao CANbus
> na unidade de controle com um dispositivo de diagnéstico, portanto, apenas serd util em

combinacdo com tal bomba (veja a fiacdo interna do conector pino-4 e pino-5 da bomba).

F214069R05

Principio da operacdo 13
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2.3.2

2.3.3

234

Valvula de 5/2 vias

Quando a valvula de 5/2 vias esta em estado estacionario (ndo ligada pela unidade de controle, veja
a Figura 2.6), o engraxamento ocorrera através da linha A de graxa primaria e a pressao na linha B
de graxa primaria aumentara e a graxa serd levada de volta ao reservatorio através da linha RB de
retorno.

T
% A Linha A de graxa primaria (porta A)
B Linha B de graxa primaria (porta B)
P Dabomba
RA P RB RA Linha A de retorno para o reservatoério
de graxa

Re Linha B de retorno para o reservatério
de graxa

Figura 2.6  Valvula de 5/2 vias

Quando a valvula de 5/2 vias é ligada pela unidade de controle, o canal P de fornecimento de graxa
sera conectado a linha A de graxa primaria e a linha B de graxa priméria sera conectada a linha Ra
de retorno na bomba. O engraxamento ocorre através da linha B de graxa primaria, a pressao na
linha A de graxa primaria diminui e a graxa sera levada de volta ao reservatério através da linha Ra
de retorno.

Para uma descricdo abrangente do ciclo de engraxamento e a influéncia da posicao da valvula de
5/2 vias no ciclo de engraxamento, veja o paragrafo 2.2.
Valvula de alivio

Uma valvula de alivio é montada na linha de graxa entre a bomba-pistdo e a valvula de 5/2 vias (veja
a Figura 2.2/14). Quando a pressdo da graxa excede 250 bar durante a fase de bombeamento, a
valvula de alivio redirecionard a graxa para o reservatoério.

A pressdo maxima da graxa serd excedida quando:

e uma avaria do comutador de pressdo, que é montada no sistema, ocorre;
e uma avaria no cabo do comutador de pressdo ocorre.

O comutador de pressao é destinado a finalizar a fase de bombeamento, tdo logo a pressdo minima
necessaria é alcancada.

Botao de pressao de teste

O sistema de graxa pode ser testado comecando um ou mais ciclos por meio do botado de pressao
de teste na unidade da bomba (veja a Figura 2.2/12). Este botdo também pode ser usado para
reinicializar a unidade de controle.

14 Principio da operagdo F214069R05
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2.3.5

2.3.6

Reservatoério de graxa e sua placa seguidora

O reservatoério (veja a Figura 2.2/2) é feito de um plastico a prova de impacto, transparente que
resiste ao efeito de temperaturas varidveis e outras influéncias ambientais. O volume do
reservatorio depende da sua altura. O nivel maximo de graxa é indicado no reservatério. Um sinal
de aviso na cabine indica quando o nivel minimo foi atingido.

Uma placa seguidora (veja a Figura 2.2/1) é localizada no reservatério, acima da graxa. Este pistdo
segue o nivel da graxa. Quando o nivel de graxa cai, o pistdo também cai sob a influéncia de uma
mola. A placa seguidora de graxa bloqueia o ar e a condensac¢do, impedindo assim:

e oxidacdo da graxa;
e misturando a graxa com a agua de condensacao;
e saponificacdo da graxa.

O nivel de graxa no reservatério pode sempre ser determinado de relance, porque a placa
seguidora de graxa raspa as paredes do reservatério. Além disso, a placa seguidora impede a
formacdo de graxa no funil, dessa forma o fornecimento de graxa pode e sera usado na sua
totalidade.

Comutador de nivel minimo

Um comutador de nivel minimo monitora o nivel de graxa no reservatério (veja a Figura 2.2/17).
Quando a graxa atinge o nivel minimo, este comutador notificara a unidade de controle. No inicio
de cada ciclo seguinte de engraxamento, uma luz de sinaliza¢cdo na cabine piscara ou o LED verde
e amarelo juntamente com o LO de indicacdo na tela Twin-3 é iluminado continuamente como um
aviso de que o reservatorio precisa ser preenchido novamente.

F214069R05
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2.4 Bloco de distribuicao e unidades de medicao

Varios tipos de unidades de medi¢do com o sistema de engraxamento Twin estdo disponiveis, cada
uma com uma saida de graxa diferente. Cada ponto de graxa pode receber a dose correta por ciclo
de engraxamento através de uma escolha cuidadosa do tipo de unidade de medicao.

Numero da peca

PWN =

Producdo semana / ano
Numero da unidade de medigao
Comutador de pressdo

Figura 2.7  Bloco de distribuicdo com unidades de medicao

As unidades de medi¢do sdo montadas sobre um bloco de distribuicdo por grupo. Os blocos de
distribuicdo sdo entregues com 2, 3,4,5,6, 7, 8,9, 12, 14, 18, 20, 21 ou 22 portas (saidas). Os pontos
de graxa sdo conectados a estas portas através de unidades de medicdo e linhas de graxa
secundarias. As portas ndo utilizadas sdo seladas com um bujao cego. Um comutador de pressdo

também pode ser montado em uma das portas.

Por causa da sua construcdo fechada, as unidades de medicdo sdo excepcionalmente bem
adequadas para uso no ambiente sujo e empoeirado.

As unidades de medicdo e os blocos de distribuicdo sdo feitos de latdo ou aco inoxidavel. As varias
unidades de medicdo sdo distinguidas umas das outras utilizando nimeros (veja a Figura 2.7/3). A
tabela abaixo é uma visdo geral dos varios nimeros da unidade de medicdo e sua capacidade de

graxa.
Numero da unidade | Capacidade de graxa Numero da unidade | Capacidade de graxa
de medicao (cm3) por ciclo de medicao (cm3) por ciclo
0 0,025 7 0,350
1 0,050 8 0,400
2 0,100 8,5 0,700
3 0,150 9 1,000
4 0,200 10 2,000
5 0,250 11 4,000
6 0,300
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2.4.1 Principio da operacao

Duas camaras de graxa estdo localizadas em uma unidade de medicdo (uma para cada linha de
graxa primaria, A e B). Estas cdAmaras sdo preenchidas com uma quantidade exata de graxa. Quando
o engraxamento real ocorre através de uma das duas camaras, a graxa é pressionada para dentro
das cdmaras para o ponto de graxa relevante. O principio da opera¢do da unidade de medicdo é
explicado nas quatro fases abaixo.

s ATENCAO

N\
’®\ Nao abra as unidades de medicdo. Evite a intrusdo de sujeira e, dessa forma, uma possivel causa
<4\ de avaria.

Fase 1

Nesta fase, a unidade de medicdo ainda ndo foi preenchida com graxa.

Figura 2.8  Primeira fase

Enquanto estiver em operacdo (sistema completamente preenchido com graxa) as fases 3 e 4
ocorrerao de forma alternada.

Fase 2

Durante a fase A de bombeamento, a graxa é pressionada para dentro do canal A. Enquanto a
pressdo da graxa é acumulada, o pistao (3) é empurrado para a direita, para passar pelo canal (1).
A graxa enche a camara (2) através do canal (1) e empurra o pistdo (4) para a direita.

"J—/ /
/,

a—

Figura2.9 Segunda fase

Apo6s um tempo, a pressdo cai na linha A de graxa primaria (durante a fase de diminuicdo da
pressao do ciclo de engraxamento). Isto ndo tem influéncia sobre a unidade de medicao.

F214069R05 Principio da operacdo 17
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Fase 3

Durante a fase B de bombeamento, a graxa é empurrada para dentro do canal B (6). Enquanto a
pressdo da graxa é acumulada, o pistdo (3) é empurrado de volta para a esquerda, para passar pelo
canal (8). A graxa enche a camara (7) e empurra o pistdo (4) de volta para a esquerda. O volume
completo de graxa da camara (2), esquerda do pistao (4), é pressionado através do canal (1), pistdo
(3), canal (9) e a linha de graxa secundaria (5) para o ponto de graxa. A esfera (10) na valvula de
nao retorno é empurrada de volta para limpar o caminho para a linha de graxa secundaria.

eyl
Slepm——y ]

Figura 2.10 Terceira fase

5

Apbs um tempo, a pressao cai na linha B de graxa primaria (durante a fase de diminuicdo da pressao
do ciclo de engraxamento). Isto ndo tem influéncia sobre a unidade de medicéo.

Fase 4

Nesta fase, o mesmo acontece como na fase 2. No entanto, a cdmara (Figura 2.10/7) é agora
preenchida com graxa. O pistdo (4) é empurrado para a direita enquanto a cdmara (2) é preenchida.
O volume completo de graxa da cdmara (Figura 2.10/7) é pressionado através do canal (8), pistao
(3), canal (9) e a linha de graxa secundaria (5) para os pontos de graxa. A esfera (10) na valvula de
nao retorno é empurrada de volta para limpar o caminho para a linha de graxa secundaria.

Figura 2.11 Quarta fase
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2.5

2.5.1

Comutador da pressao

O comutador da pressdo notifica a unidade de controle que foi acumulada pressdo suficiente
durante a fase de bombeamento e para a bomba. Quando a pressdao necessaria nao foi alcancada,
a fase de bombeamento é apenas finalizada ap6s alcancar o tempo de bombeamento maximo
configurado. Um alarme continuara (luz de sinalizacdo).

De preferéncia, o comutador da pressdao é montado sobre o bloco de distribuicdo, localizado mais
longe da bomba. Isto é feito para ter certeza de que a pressdao de graxa necessaria de 100 bar
também alcance o ultimo bloco de distribuicdo. Quando para consideragdes praticas, o comutador
é colocado em algum lugar no meio ou no inicio do sistema de engraxamento, um comutador com
uma maior pressdo do comutador é aplicada. Os interruptores de pressdo sdo entregues com
pressdes do comutador de 100, 125, 150 ou 175 bar.

Principio da operacao

O principio da operacdo do comutador de pressdo é explicado nas trés fases.

Fase 1

Durante esta fase, nenhuma pressao esta sobre o canal A e B. Ndo ha também nenhuma pressdo na
camara (1). A mola (10) empurra o pistdo do comutador (2) para a esquerda. O contato elétrico (3
e 4) esta aberto.

Figura 2.12 Primeira fase

Fase 2

Durante a fase A de bombeamento, a graxa é pressionada no canal A. Enquanto a pressdo da graxa
é acumulada, o pistdo (6) € empurrado para a direita. A camara (1) é conectada ao canal A (através
dos canais 7, 8 e 9).

Logo que a pressdao na camara (1) for maior do que a forca da pressdo da mola (10), o pistdo (2) vai
para a direita. O contato elétrico (3 e 4) é fechado pela placa de contato (5).

F214069R05 Principio da operacdo
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Figura 2.13 Segunda fase

Durante a fase de diminuicdo da pressdo, tdo logo a pressdo da graxa no canal A é menor do que
a forca da pressdao da mola, a conexao dos contatos elétricos é quebrada.

Fase 3

Durante a fase B de bombeamento, a graxa é pressionada para o canal B. Enquanto a pressdo da
graxa é acumulada, a camera (11) enche com graxa (através do canal 12). A pressdao da graxa
empurra o pistdo (6) para a esquerda. Porque o canal (8) esta aberto, fazendo com que a graxa flua
para a cdmara (1) através do canal (7 e 9).

Logo que a pressdao na camara (1) for maior do que a forca da pressdao da mola (10), o pistao (2) vai
para a direita. O contato elétrico (3 e 4) é fechado pela placa de contato (5).

7 6 12 8 10

Figura 2.14 Terceira fase

Durante a fase de diminuicdo da pressdo, logo que a pressdo da graxa no canal B for menor do que
a forca da pressdao da mola, a mola (10) empurra o pistdo (2) de volta para a esquerda e a conexao
dos contatos elétricos é quebrada.
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2.6 Luz de sinalizacao

Figura 2.15 Luz de sinaliza¢do

A luz de sinalizacdo é montada no campo de visdo do
condutor e fora da luz solar direta, por causa da visibilidade
dos sinais. E possivel esta luz ser combinada com o botao de
pressdo operacional. A luz mostra o estado do sistema de
engraxamento e os relatérios de mau funcionamento por
meio de codigos intermitentes. Na tabela abaixo, uma visdo
geral dos sinais normais é fornecida. Os sinais de falhas estao
na tabela de detec¢do de falhas (veja a pagina page 32).

Sinal Explicacao
A luz pisca (0,5-segundos liga/0,5- Codigo Modo de operacdo selecionado
segundos desliga) logo que a ignicdo foi 4x uma vez Pesado
LIGADA. 4x duas vezes Médio

4x trés vezes Leve

O padrao deste codigo piscante é mostrado 4 vezes com
intervalos de 4 segundos (o nimero de cédigos piscantes
pode ser alterado com uma configura¢do de parametro).

A luz pisca durante um ciclo completo
(2,0 segundos liga/2,0 segundos desliga)

Ciclo Unico de engraxamento sendo executado.
Veja o paragrafo 3.2.

A luz pisca continuamente
(2,0 segundos liga/2,0 segundos desliga)

Ciclo multiplo de engraxamento sendo executado.
Veja o paragrafo 3.3.

ATENCAO

A pedido, a funcionalidade da luz pode ser invertida (opcdo de configuracdo do parametro).
Quando ativada, a luz opera no sentido inverso; A luz LIGADA onde normalmente DESLIGA e

DESLIGADA onde ela é usada para LIGAR.

2.7 Botao de pressao do modo de operacao

]

GROENEVELD

TWIN

Figura 2.16 Botdo de pressdao do modo
com luz de sinalizacdo

O botdo de modo duty é montado na cabine dos veiculos que
tém de operar sob circunstancias muito diferentes (egearth
maquinas em movimento). O botdo é combinado com o sinal
luminoso. O motorista pode ajustar a intensidade de
lubrificacdo (lubrificagdo frequéncia), dependendo das
circunstancias em que o veiculo ou o aparelho é utilizado. O
modo de funcionamento do sistema de lubrificacdo pode ser
ajustado para leves, médios ou pesados. O botdo de pressao
influencia o comprimento da fase de pausa. Também é
possibilidade de obter os cddigos de falha na lampada de
sinal usando o modo duty de botdo de pressdao (veja o
paragrafo 4.6.4).

Faca o seguinte para alterar o modo de operacéao:

1. LIGUE a ignicao;

2. Pressione o botdo de pressdo uma vez (operacao pesada), duas vezes (modo médio) ou trés
vezes (modo leve) durante 1 segundo;
3. Aluzindicara o novo intervalo selecionado.

F214069R05
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2.8 Tela Twin-3

Com o botdo de pressdo (1) o modo de teste/operacdo desejado pode ser selecionado e os erros
também podem ser apagados (veja a Figura 2.17). A tela Twin-3 é equipada com uma tela (2) de 3
digitos. Com isto os erros, o modo de operacdo ativo e modo de teste (se aplicavel) podem ser
exibidos. O ponto decimal (3) indica se o temporizador do intervalo permanece ou esta em espera
(veja o paragrafo 2.8.1). O LED verde (4) indica que o sistema esta ativado. O LED amarelo LED (5)

indica quando o nivel minimo de graxa foi alcancado. O LED vermelho (6) indica um mau

funcionamento.

Automatic
Greasing
System

SWITCH

Ly

GROENEVELD

OUVAWN=

. Botdo
. Tela de 3 digitos

Ponto decimal

. LED indicador de sistema ativado
. LED indicador de baixo nivel de graxa
. LED indicador de alarme

Figura 2.17 Tela Twin-3

Faca o seguinte para alterar o modo de operacdo ativo:

1. LIGUE aignicao;

2. Aperte o botdo durante pelo menos 5 segundos.
Desse modo, a tela de 3 digitos comeca a piscar;

3. Pressione o botdo repetidamente até mostrar o modo de operacao desejado;

4. Deixe o modo de operacao desejado piscando durante pelo menos 6 segundos até que o
modo de operacdo acenda. Isso confirmarad que o modo de operac¢do desejado agora mudou.

IMPORTANTE

e o modo de operacdo antigo aparece novamente.

NAO DESLIGUE a ignicdo quando o modo de operacdo desejado ainda pisca. Caso contrério,
quando a ignicao for DESLIGADA antes do modo de operacdo acender, a mudanca serd ignorada

22 Principio da operacao
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Na tabela abaixo é mostrada uma visdo geral das indica¢des na tela.

Indicacao Explicacao

= Quando a ignicdo é LIGADA a tela de 3 digitos forma um relégio de
. rotacdo indicando que é a comunicacdo com a unidade de controle da
bomba. Apds 10 segundos, a selecdo do modo de operacdo pré-definida
aparece junto com o LED verde.

Modo leve — Modo de engraxamento com longos intervalos.

H +O (Diminuicdo da saida de engraxamento)
Modo médio - Modo de engraxamento com intervalos médios.
oot @) (Saida de engraxamento normal)
- Modo pesado - Modo de engraxamento com curtos intervalos.
ooyt @) (Aumento da saida de engraxamento)

T I Bomba realiza um teste de ciclo Unico (LED pisca devagar).
i +O (Veja o paragrafo 3.2).

== T *Bomba realiza teste de ciclo multiplo (LED pisca rapido).
S + @) (Veja o paragrafo 3.3).

== T Bomba realiza um nimero de ciclos automaticos rapidos.
n=n= + @) (Veja o paragrafo 3.4).

== =i 171 | Quando a bomba esta realizando ciclos automaticos rapidos (sem

|| retencdo da pressdo, diminuicdo da pressdo e fase de pausa), a tela
alterna (a cada 5 segundos) entre T3 e o niumero de ciclos remanescentes.
(Neste caso '047’).

I O *Nivel minimo no reservatério foi atingido.
IBE O Reajusta sozinho através do reenchimento do reservatério.

@ Erro do sistema. Possivel selecdo do ciclo de opera¢do apenas ap6s o erro
ser resolvido. (Veja “Relatorios de falhas da tela Twin-3” na pagina 34).

*) Indicacdo mostrada quando uma tela Twin-3 foi conectada a bomba Twin-2.

NOTA

A tela é equipada com uma célula sensivel a luz. Portanto, a intensidade da luz do LED é
automaticamente reduzida quando o ambiente fica mais escuro. Os reflexos irritantes nas telas da
cabine sdo reduzidas para um minimo.

2.8.1 Ponto decimal da tela de 3 digitos

Indicacao Explicacao

Ponto decimal acende - Temporizador de intervalo para
Ponto decimal pisca - Temporizador de intervalo em execucdo

Ponto decimal em execucao
Fase da bomba ativa (incluindo, retencédo da pressao e fase de
diminuicdo da pressao)

F214069R05 Principio da operacdo
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3 Teste do sistema

3.1 Introducao

Para testar o sistema de engraxamento, dois testes de ciclo diferentes podem ser realizados com o
botdo de teste de pressdo na bomba ou com o botdo na tela Twin-3 (veja a Figura 3.1 e Figura 3.2):

1. O teste de ciclo Unico (através da linha A e B).
2. O teste de ciclo multiplo (ciclos continuos através da linha A e B).

Um teste de ciclo pode apenas ser realizado se o sistema de engraxamento estiver realizando a fase
de retencdo da pressdo, a fase de diminuicdo da pressdo ou a fase de pausa.

NOTA

Quando o sistema ja esta realizando a fase de bombeamento, o sistema nao respondera quando
o botdo de pressdo de teste ou o botdo for pressionado.

Automatic
Greasing
System

SWITCH

@
fy

GROENEVELD

Figura 3.1 Botdo de pressdo de teste (bomba) Figura 3.2 Botio (Tela Twin-3)

A luz de sinalizacdo ou o LED verde na tela pisca durante o(s) teste(s) de ciclo. No caso de um Unico
ciclo ele piscara lentamente (2 segundos liga / 2 sequndos desliga) e o cédigo “T1” serd mostrado
na tela Twin-3. Em um teste de ciclo multiplo ele piscara rapidamente (2 segundos liga/ 2 segundos
desliga) e cédigo “T2"” sera mostrado na tela Twin-3. Apenas a luz de sinalizacdo acendera
continuamente por 2 minutos no final de cada teste de ciclo que falhou. Depois que a bomba foi
desativada devido aos numeros de falhas do ciclo em sucessao, a tela exibira a causa inicial por meio
de um cédigo de falha (veja o paragrafo 4.6.4). Este c6digo também pode ser visualizado pela luz
de sinalizacdo (veja o paragrafo 4.6.3).

Os erros que ocorreram durante os ciclos de teste ndo sdo armazenados nos registros da unidade
de controle.

ATENCAO
Apenas utilize o teste de ciclo se for necessario. Cada vez que o teste de ciclos for realizado, a graxa

é adicionada aos pontos de graxa. Isto é, na despesa do volume de graxa e pode levar ao
engraxamento excessivo dos pontos de graxa.
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3.2 Teste de ciclo de engraxamento unico

A fim de verificar o sistema, realize um ciclo de engraxamento Unico da seguinte forma:

1. Com o botao de pressdo do teste na bomba:

a. LIGUE a ignicao;

b. Pressione o botdo de pressdo de teste na bomba por 2-6 segundos.
O sistema ird operar um ciclo de engraxamento Unico.
Durante a operac¢do o LED verde na tela Twin-3 ou a luz de sinalizacdo no botdo modo de
operacdo piscara lentamente (2 segundos Liga/ 2 segundos Desliga).
Um cédigo "T1" e um ponto decimal em execucdo estardo indicando sua bomba, a fase
de retencdo da pressdo e de diminuicdo da pressdo na tela Twin-3;

¢. Quando o ciclo de engraxamento Unico é finalizado, a bomba volta ao modo automético
e mostra seu modo de operacdo ativo na tela Twin-3 ou a luz de sinalizacdo no botédo de
pressdo do modo de operacdo ird apagar.

2. Com o botéo na tela Twin-3:

a. LIGUE a ignicao;

b. Pressione o botdo de pressdao por pelo menos 5 segundos.
Dessa forma, a tela de 3 digitos comeca a piscar;

c. Pressione o botao repetidamente até o cédigo “T1" aparecer;

d. Deixe o cédigo “T1" piscando até o cédigo aparecer.
O sistema ira operar um ciclo de engraxamento Unico. (Veja também o préximo
paragrafo).
Durante a operag¢do o LED verde na tela Twin-3 ou a luz de sinalizacdo no botdo modo de
operacao piscara lentamente (2 segundos Liga/ 2 sequndos Desliga).
Um cédigo "T1" e um ponto decimal em execugdo estardo indicando sua bomba, a fase
de retencdo da pressdo e de diminuicdo da pressdo na tela Twin-3;

e. Quando o ciclo de engraxamento unico é finalizado, a bomba volta ao modo automético
e mostra seu modo de operacdo ativo e o LED verde acende.

O teste de ciclo Unico termina depois da fase de diminuicdo da pressdo ou quando a ignicdo é
DESLIGADA. Quando a ignicao é LIGADA de novo, o programa sempre comecara com a fase de
pausa do ciclo que foi interrompido.

ATENCAO
Lembre-se que um teste de ciclo Unico apenas testa uma das linhas de graxa primaria. Para testar
a outra linha de graxa primaria, um segundo teste de ciclo Unico deve ser realizado.
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Teste de ciclo de engraxamento multiplo

A fim de fornecer uma graxa adicional para todos os pontos de graxa, ou seja, ap6s a limpar o
veiculo ou purgar o sistema, realize um ciclo de engraxamento multiplo da seguinte forma:

1. Com o botdo de pressao de teste na bomba:

a. LIGUE aignicao;

b. Pressione o botdo de pressdo de teste na bomba por mais de 6 segundos.
O sistema ira operar um ciclo de engraxamento multiplo.
Durante a operacéo o LED verde na tela Twin-3 piscara rapidamente (0,2 segundos Liga/
0,2 segundos Desliga).
Um cédigo “T2"” e um ponto decimal em execuc¢do estardo indicando sua bomba, a fase
de retencdo da pressao e de diminuicdo da pressdo na tela Twin-3;

¢. Ociclo de engraxamento multiplo pode ser finalizado simplesmente desligando a
ignicdo.

2. Com o botdo na tela Twin-3:

a. LIGUE aignicao;

b. Pressione o botdo de pressdo por pelo menos 5 segundos.
Dessa forma, a tela de 3 digitos comeca a piscar;

c. Pressione o botdo repetidamente até o codigo “T2"” aparecer;

d. Deixe o cédigo “T2" piscando até o cddigo aparecer.
O sistema ird operar um ciclo de engraxamento multiplo. (Veja também o préximo
paragrafo).
Durante a operag¢do o LED verde na tela Twin-3 ou a luz de sinalizacdo no botdo modo de
operacao piscara lentamente (0,2 segundos Liga/0,2 segundos Desliga).
Um cédigo "T2" e um ponto decimal em execuc¢do estardo indicando sua bomba, a fase
de retencdo da pressao e de diminuicdo da pressado na tela Twin-3;

e. Ociclo de engraxamento multiplo pode ser finalizado simplesmente desligando a
ignicdo.

O sistema iniciard uma fase de bombeamento. Apds a fase A de bombeamento, a fase A de
retencdo da pressao e a fase A de diminuicdo da pressao sdo finalizadas, a fase B de bombeamento
é iniciada imediatamente, em seguida, de novo A, e entdo, B, etc. As fases de pausa sdo
inteiramente puladas todo o tempo.

ATENCAO

E também possivel pular a fase de retencdo da pressdo e fase de diminuicdo da pressdo durante o
teste de ciclos multiplos, ativando a opcao "habilitar o teste multiplo rdpido" com um Uni- ou PC-
GINA (veja o menu de parametro).

Por favor, esteja ciente de que quando ativado em baixas temperaturas, a saida das unidades de
medicdo no final do sistema pode ficar reduzida a 0, devido a estas fases perdidas.

Quando a ignicao é LIGADA de novo, o programa sempre comecard com a fase de pausa da fase de
bombeamento que foi interrompida.
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3.4

3.5

Sessao de ciclo automatico rapido

Uma sessdo de ciclo automatico rapido pode ser acionada quando os rolamentos conectados
precisam de graxa adicional rapida (ou seja, depois de instalar ou depois de reparar o sistema).
Durante tal sessdo, um numero pré-definido de ciclos de engraxamento é executado e acelerado
pulando a fases de pausa, diminuicdo da pressado e retencdo da pressao.

ATENCAO
Por favor, esteja ciente de que quando ativado em baixas temperaturas, a saida das unidades de
medicdo no final do sistema pode ficar reduzida a 0, devido a estas fases perdidas.

Uma sessdo de ciclo automatico rapido apenas pode ser iniciada com o uso de um Uni- ou PC-GINA.
Por favor, consulte o manual Uni- ou PC-GINA da Twin-3.

Durante a sessdo, a tela alterna (a cada 5 segundos) entre "T3" e o nUmero de ciclos remanescentes.

Uma vez acionada, esta sessdo nado pode ser finalizada DESLIGANDO a ignicdo como com o teste
Multiplo. No momento que a ignicdo é LIGADA novamente, a bomba recomeca a sessdo até que
todos os ciclos pré-definidos sejam finalizados.

O programa de ciclo automatico rapido pode ser parado através das seguintes a¢des:

1. Com o botdo de pressdo de teste na bomba:
a. Ativando um teste de ciclo Unico.
b. Ativando um teste de ciclo multiplo.

2. Com o uso de um Uni ou PC-GINA:
a. Muda o valor pré-definido dos ciclos automaticos rapidos para “0” nos parametros.
b. Seleciona Auto (F1), Teste Unico (F3) ou Teste Multiplo (F4).

Durante a sessdo um numero de ciclos cai em sucessdo, a sessdo termina e a bomba desativa. A tela
Twin-3 mostrara o LED vermelho e causa do cdédigo de erro (veja “Relatérios de falhas da tela Twin-
3" na pagina 34). Todos os dados durante tal sessdo serdo armazenados como ciclos automaticos
rapidos e ciclos finalizados com sucesso.

Reinicializando o sistema

Quando o sistema nao for capaz de operar e o diagnéstico for conduzido para uma resolucdo de
sucesso, o sistema precisa de uma reinicializacdo a fim de reverter para o seu modo de operacao
automatico.

Realize uma reinicializa¢do da seguinte forma:

1. Com o botdo de pressdo de teste na bomba;
a. Pressione o botdo de pressdo de teste na bomba por 1 segundo.
A tela Twin-3 ird reverter o seu modo de operagdo ativo e o LED verde acende ou a luz de
sinalizacdo no botdo de pressdo do modo de operacdo ird apagar.

2. Com o botdo na tela Twin-3;
b. Pressione o botdo pelo menos por 5 segundos.
A tela Twin-3 ird reverter o seu modo de operac¢do ativo e o LED verde acende.

F214069R05 Teste do sistema
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4.1

4.2

4.3

Manutencao

Geral

A manutencdo dos sistemas de engraxamento Twin da Groeneveld podem ser combinados com a
manutencdo normal do veiculo ou maquina.

AVISO

Ao limpar o veiculo ou maquina com um aspirador de jato de alta pressdo a vapor/agua, a bomba
do sistema de engraxamento nao deve ser diretamente exposta ao jato. Isto serve para evitar que
a agua entre na bomba através da sua abertura de desaeracdo. Durante a opera¢do normal, no
entanto, a 4gua nunca sera capaz de entrar na bomba.

ATENCAO

O sistema de engraxamento automatico reduz o tempo e o esforco gasto no engraxamento man-
ual de forma significativa. No entanto, ndo se esqueca de que pode haver pontos de graxa que ndo
sdo servidos pelo sistema de engraxamento e ainda podem ser engraxados com a mao.

Verificagoes periodicas

1. Verifique o nivel de graxa no reservatério e sua condicdo. Nao encha o reservatério até que o
aviso de nivel baixo apareca na tela ou na luz de sinalizacdo do botdo do modo de operacao;

2. Verifique a funcionalidade da tela Twin-3 ou botdo do modo de operacdo com a luz de sinal-
izacao;

3. Verifique se o modo de operacao selecionado é aplicavel para as condi¢des de trabalho do
veiculo;

4. Verifique a bomba por danos e vazamento;

Verifique as linhas primarias e secundarias por danos e vazamento;

6. Verifique a condicdo dos pontos de graxa servidos pelo sistema. Graxa fresca suficiente deve

estar presente;

Verifique a operacdo do sistema. Realize um teste de ciclo de graxa unico;

Limpe a bomba e seus arredores;

9. Substitua ou limpe o filtro interno da bomba a cada 500 horas (horas de condu¢do/operacao
do veiculo).
O filtro esté localizado atras do acoplamento de preenchimento externo por baixo do
reservatorio;

10. Verifique os dados armazenados na unidade de controle com o uso de um Uni ou PC-GINA.

ui

© N

Sangrando a bomba

Quando o sistema nao funciona bem repetidamente devido a um reservatério de graxa vazio, é
possivel que a bomba precise ser sangrada.

Proceda da seguinte forma:

1. Certifique-se de que o reservatorio de graxa esta cheio.

AVISO

Verifique que o sistema esta sem pressdo, antes de abrir o sistema.

2. Remova ambas as linhas primarias da bomba.

3. LIGUE aignicao.

4. Pressione o botdo de pressdo de teste na bomba por pelo menos 6 segundos (teste de ciclo
multiplo).

5. DESLIGUE a ignicdo, desse modo a graxa pura (sem bolsas de ar) vem de uma das saidas da
bomba.
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4.4

NOTA

Se, depois de alguns minutos ainda nao sai graxa da saida da bomba, nés aconselhamos bombear
algum oleo para o reservatério junto com o acoplamento enchedor (500 cc ou 1/8 galdo sera
suficiente). Isto ajudara a deixar de lado os bolsas de ar em torno do pistdao da bomba.

O 6leo também pode ser bombeado para o reservatoério junto com a saida B da graxa, mas
primeiro a bomba precisa para ser parada DESLIGANDO a ignicao.

6. Monte novamente as linhas primarias para a bomba.

7. Realize um teste de ciclo Unico duas vezes para verificar se o sistema funciona corretamente.

8. Quando a pressdao acumulada no sistema ainda é insuficiente, é possivel que as linhas
primarias também precisem ser sangradas (veja o paragrafo 4.4).

9. Para garantir que a bomba ainda esta em boa condicdo, a pressdao da graxa pode ser medida
com um mandémetro, direta em uma das saidas da bomba. Durante a fase de bombeamento,
as pressdes devem alcancar 230-250 bar e ndo é permitido cair abaixo de 200 bar durante a
"fase de retencdo de pressdo" sucessiva.

NOTA

Instale um medidor de pressdao de no minimo 250 bar junto com uma mangueira de alta pressao
de 1 metro (HPH) na saida da bomba. A HPH de 1 metro permite conteldos adicionais de graxa
para cancelar as pequenas flutuacdes da pressao.

Sangrando o sistema

Quando o sistema ndo funciona bem repetidamente devido a um reservatério de graxa vazio, é
possivel que uma (ou ambas) linha(s) primaria(s) precise(m) ser sangrada(s).

Proceda da seguinte forma:

1. Certifique que o reservatério de graxa esta cheio.

AVISO

Verifiqgue que o sistema estd sem pressdo, antes de operar o sistema.

2. Remova os plugues finais dos blocos de distribuicdo que estdo no final de cada ramo do
sistema.

3. LIGUE a ignicao.

4. Pressione o botao de pressdo de teste na bomba por pelo menos 6 segundos (teste de ciclo

multiplo). Porque os plugues finais sdo removidos, nenhuma pressdo de graxa é acumulada.

Quando o tempo maximo de bombeamento passou, o sistema muda automaticamente para

outra linha priméria. Isto é repetido até que a ignicao seja DESLIGADA.

Desligue a ignicdo logo que a graxa pura (sem bolsas de ar) vem das primarias.

Monte novamente os plugues finais nos blocos de distribuicao.

Repita a etapa 4, 5 e 6 até que todos os ramos do sistema sejam sangrados.

Realize um teste de ciclo Unico duas vezes para verificar se o sistema funciona corretamente.

© Nowv
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4.5

4.5.1

4.5.2

Reabastecimento do reservatorio de graxa

Recomendacbes para a graxa

A graxa ndo deve conter grafite ou PTFE. O uso da graxa correta no sistema Twin-3 é de extrema
importancia. O uso da graxa com um maximo de 5% de dissulfeto de molibdénio (MoS2) é

permitido.

A Groeneveld recomenda o uso de sua graxa GreenLube.
Consulte o seu revendedor Groeneveld local antes de mudar de graxa (especificacdes) ou qualquer
outra pergunta que vocé possa ter.

O sistema de engraxamento Twin é desenvolvido para uso com graxa até NLGI classe 2. Que classe
NLGI deve ser usada, depende principalmente da temperatura em que o sistema de engraxamento

precisa operar:

Temperatura minima de Temperatura maxima de Grau NLGI
operacao do sistema operacao do sistema prescrito
-20°C/-4°F +70°C/ +158°F 2
<-20°C/-4°F 0°C/ +32°F 0/1
<-20°C/-4°F +70°C/ +158°F Sintético 2
<-20°C/-4°F 0°C/ +32°F Sintético 0/ 1

Enchendo o reservatorio

Se o LED amarelo e o c6digo LO na tela Twin-3 acende de forma continua ou a luz de sinalizacado
no botdo de pressdo no modo de operacdo pisca por 2 minutos (0,5 segundos Liga / 0,5 segundos
Desliga) No inicio de cada ciclo, o nivel minimo de graxa no reservatério foi atingido. Neste caso, o
reservatoério requer uma recarga da seguinte forma:

1.  Quando uma nova bomba de enchimento ou mangueira é usada, assegure que nenhum ar
seja deixado nela, para evitar que bolsas de ar sejam bombeadas no reservatério da bomba
Twin-3;

2. Remova a capa de poeira do acoplamento de enchimento;

3. Cuidadosamente limpe o acoplamento de enchimento e ligue-o a mangueira de enchimento
usada;

4. Fixe a mangueira de enchimento no acoplamento de enchimento;

5. Encha o reservatério até o nivel maximo indicado no reservatorio;

6. A parte inferior da placa seguidora deve se alinhar com a marca de nivel maximo;

7. Remova a mangueira de enchimento e ajuste a capa de poeira;

8. Fixe a mangueira de enchimento no acoplamento de enchimento da bomba de enchimento, a
fim de manter a mangueira de enchimento limpa.

NOTA

O LED amarelo e o cédigo LO na tela Twin-3 ou a luz de sinalizacdo do botao de pressdo de modo
de opera¢do ira apagar automaticamente quando o reservatério da bomba for preenchida
novamente.

NOTA
Nao encha o reservatoério até que o aviso de nivel baixo apareca na tela Twin-3 ou até que a luz
de sinalizacdo botdo de pressdao de modo de operacdo mude.

NOTA
E possivel que durante ou diretamente ap6s o repreenchimento, alguma graxa venha da abertura
de sangramento da bomba (lado esquerdo).
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Quando o bombeamento é dificil, é possivel que o acoplamento de enchimento ou o filtro atras do
acoplamento de enchimento na bomba esteja entupido. Também é possivel que o acoplamento de
enchimento e o acoplamento da mangueira de enchimento estejam entupidos. Remova as partes
entupidas e limpe-as. Quando a graxa estd fria, o bombeamento também se torna dificil. E
aconselhdvel armazenar a graxa em um ambiente aquecido para suavizar o preenchimento.

ATENCAO

Substitua ou limpe o filtro de graxa a cada 500 horas (horas de conduc¢do/operacdo do veiculo).

Quando o repreenchimento é realizado com a instalacdo de preenchimento de uma estacdo de
servico, é recomendado limpar ou substituir o filtro atras do acoplamento de enchimento em uma
base regular (pelo menos a cada 500 horas operacionais). Isto ocorre por causa da instalacdo de
repreenchimento que pode facilmente quebrar um filtro entupido durante o bombeamento. Por
causa disto, a sujeira e as pecas do filtro podem entrar no sistema que deve ser evitado em todas as
circunstancias.

Se durante o processo de repreenchimento, o ar for bombeado no reservatério e acumula a graxa
na placa seguidora, isso pode ser removido através do repreenchimento do reservatério para estar
um pouco acima do nivel maximo. Devido a isso, o ar pode escapar diretamente sob a graxa na
placa seguidora através do canal de sangramento no guia da placa seguidora de graxa. O canal de
sangramento é aberto quando o repreenchimento da graxa é realizado acima do nivel maximo.

NOTA

Quando o repreenchimento estd um pouco acima do nivel maximo, alguma graxa vem da abertura
de sangramento da bomba (no lado esquerdo), porque um pouco de graxa pode entrar no canal
de sangramento além de ar.

4.6 Encontrando falhas
4.6.1 Geral
O sistema de engraxamento Twin é equipado como padrdo com uma unidade de controle
eletrénica com um banco de dados. Todos os dados relevantes em relacdo ao funcionamento do
sistema de engraxamento sdo armazenados no banco de dados. Estes dados podem ser lidos com o
uso de um Uni ou PC-GINA.
4.6.2 Reconhecendo as falhas
As falhas sdo reconhecidas ou descobertas da seguinte forma:
e Aluz de sinalizacdo ou todos os LEDs incluindo a tela de 3 digitos ndo acende mais quando a
ignicao esta LIGADA.
* Aluzdesinaliza¢do ou tela Twin-3 mostra uma falha.
e Recuperando um cédigo de falha na luz de sinalizacdo por meio de um botdo de pressdao do
modo de operacdo ou cédigos de falhas que sdo mostrados na tela Twin-3 (veja o paragrafo
4.6.3).
e Lendo os relatorios de falha salvos no banco de dados da unidade de controle.
e O nivel de graxa na bomba nao diminui mais.
e Ao verificar visualmente os rolamentos, parece que nenhum colar de graxa fresa estd
presente.
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4.6.3

Tabela de descoberta de falhas

Para tornar mais facil encontrar as falhas (quando Uni ou PC-GINA nao esta disponivel), consulte a
tabela de descoberta de falhas. Nesta tabela, as causas provaveis das falhas e suas solu¢des estdo
listadas. Por causa dos relatérios de falhas através da tela Twin que variam um pouco dos relatérios
através da luz de sinalizacdo, uma tabela separada é inserida.

Relatérios de falhas da luz de sinalizacao

Falha

Causa

Solucao

1. Aluz ndo pisca quando a
ignicao é LIGADA.

a. Nenhum fornecimento de
tensdo no pino 1.

b. Nenhuma conexédo de fio
terra com a unidade de
controle ou luz de sinaliza¢do
(pino 2).

¢. Luz de sinalizacdo quebrada.

d. Interrupcdo da fiacdo entre o
fornecimento de energia e a
unidade de controle ou entre
a unidade de controle e a luz
de sinalizacéo.

a. Verifique o fusivel e
substitua-o, se necessario.

b. Verifique e repare a conexao
de fio terra, caso necessario.

¢. Substitua a luz de sinalizacao,
caso necessario.

d. Verifique e repare os fios,
caso necessario.

2. A luz pisca por 2 minutos
(0,5-seq. ligado/ 0,5-seg.
desligado) no inicio de cada
ciclo.

O nivel minimo no reservatoério
foi atingido.

A falha é resolvida ao preencher
o reservatério novamente.

3. Aluz se acende continua-
mente apos a ignicdo ter sido
LIGADA.

a. Os ultimos 10 ciclos de
engraxamento falharam. A
unidade de controle
DESLIGOU a bomba devido ao
numero de ciclos falhos em
sequéncia para prevenir uma
poluicdo ambiental no caso
de mangueiras danificadas.

b. Aviso de nivel minimo em
combina¢do com nenhuma
pressdo no sistema dentro do
tempo maximo de
bombeamento.

a. Pressione o botdo de pressdo
de teste na bomba por 1
segundo para zerar o aviso.
Localize a causa da falha e
repare-a (veja o ponto 4).

b. Preencha o reservatério para
zerar o aviso de falha. Realize
um teste no sistema e sangre
o sistema caso necessario.
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Falha Causa Solugao
4. Aluzdesinalizacdo fica acesa | O estado do comutador de
continuamente por 2 minutos | pressdo nao é alterado de aberto
no final da fase de para fechado.
bombeamento. Possiveis causas:

a. Ha vazamento na linha de Substitua ou repare a linha e
graxa primaria. Devido a isso, descarregue a linha relevante.
nenhuma pressdo pode ser
desenvolvida.

b. Bolsas de ar no sistema. Descarregue ambas as linhas
Dentro do tempo maximo de primarias e realize o teste de
bombeamento a pressdo ciclo multiplo duas vezes
desenvolvida é insuficiente. (Veja o paragrafo 3.3).

¢. Comutador de pressdao Veja o “"Procedimento para
quebrado. verificar o comutador de

pressdo (valvula) e seu cabo”
na pagina 41.

d. Anel em O danificado ou . Verifique e monte um novo
deixado de fora ao substituir Anel em O caso necessario.
a unidade de medicdo, o Veja também o
comutador de pressdo ou o “Procedimento quando um
bujdo cego, causando vazamento interno no
vazamento de graxa da linha sistema é suspeito” na
A para a linha B e vice-versa. pagina 43).

e. Valvula de 5/2 vias quebrada, . Veja o "Procedimento para
evitando o desenvolvimento verificar a bomba e a vélvula
da pressdo ou a liberacdo na de 5/2 vias” na péagina 42.
linha primaria A ou B. Devido
a isso, nenhuma pressdo pode
ser desenvolvida ou liberada.

f. Vazamento interno da Substitua a unidade de
unidade de medicdo ou da medicdo ou a valvula de
valvula de comutac¢do de comutacdo de pressao.
pressao.

g. Temperatura circundante . Substitua a graxa no
muito baixa ou graca muito reservatorio e sangre o
viscosa. sistema.

h. Defeito na fiacdo ou contatos . Verifique a fiacdo e os
defeituosos. contatos. Substitua se

necessario.

i. Outras causas possiveis. Consulte o vendedor.

ATENCAO

Mediante solicitacdo uma funcionalidade divergente da luz pode ser programada, como:

e funcionalidade da luz invertida (a luz é DESLIGADA, onde normalmente estaria LIGADA).
e indicacdo direta de nivel baixo na luz de sinalizacdo (luz ativada por todo o periodo em que
o comutador de nivel é ativado e ndo apenas durante as fases de bombeamento).
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Relatorios de falhas da tela Twin-3

Falha / cédigo de erro

Causa

Solucao

Um ou todos os LEDs a. Nenhum fornecimento de a. Verifique os fusiveis e/ou a
. voltagem na tela. conexdo do fio (fio amarelo).
Repare quando necessario. b.
O e/ou a tela de 3
Fio terra desconectado. b. Verifique o fio terra (fio marrom).
e Repare quando necessario.
digitos == = , N80 | A tela ndo realiza o auto teste e  |c. Substitua a tela.
acende parcialmente ou um Unico LED ou a tela de 3 digitos
completamente no estad quebrado.
r’nc.)mento que algnicao |y Tela com defeito. d. Substitua a tela.
é ligada.
a. O fio de comando verde N° 3 estd |a. Verifique se o fio N° 3 para parada
parando o temporizador de inter- do temporizador de intervalo esta
PONTO decimal acende valo. conectado corretamente (veja o
constantemente diagrama de fiacdo na Figura 2.4 e
(parada do a do veiculo quando disponivel).
temporizador de Repare quando necessario.
intervalo), quando ele |, O fio de comando verde N° 3 esta |b. Verifique com o uso de um Uni ou
dever|a~ser executado parando o temporizador de inter- PC-GINA se as op¢bes de ativacdo
(execugdo do valo. do temporizador estdo definidas
temporizador de corretamente. Altere essas
intervalo). configuracdes de parametros
quando necessario.
"B O comutador de pressdo nao fecha
I T W . durante um ciclo de engraxamento na
Nenhuma presso suc- |linha A primaria.
essiva na linha A Possivelmente causado por:
a. Linha A primaria quebrada/ a. Verifique a condicdo das linhas
danificada. primarias e seus conectores.
Substitua ou repare quando
necessario.
b. Unidade de medicdo causa desvio |b. Prossiga com o “Procedimento
interno. quando um vazamento interno no
sistema é suspeito” na pagina 43.
¢. Ar preso na bomba ou nalinha A |c1. Preencha novamente o
reservatorio até o reservatério
sangrar. Veja o paragrafo 4.5.2
“Enchendo o reservatoério”.
c2. Sangre a bomba e as linhas

primarias. Proceda com o
paragrafo 4.3 e 4.4 "Sangrando a
bomba e o sistema”.
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Falha / cédigo de erro

Causa

Solucao

IRl

a o+ @
Nenhuma pressao suc-
essiva na linha B

O comutador de pressdo nao fecha
durante um ciclo de engraxamento na
linha B primaria.

Possivelmente causado por:

corretamente.

¢. Comutador de pressdo com falha/
quebrado.

a. Linha primaria B quebrada/ a. Verifique a condicdo das linhas
danificada. primarias e seus conectores.
Substitua ou repare quando
necessario.
b. Unidade de medi¢do causa desvio |b. Prossiga com o “Procedimento
interno. gquando um vazamento interno no
sistema é suspeito” na pagina 43.
¢. Ar preso na bomba ou nalinhaB |c1. Preencha novamente o
reservatorio até o reservatério
sangrar. Veja o paragrafo 4.5.2
“Enchendo o reservatério”.
c2. Sangre a bomba e as linhas
primarias. Proceda com o
paragrafo 4.3 e 4.4 “Sangrando a
bomba e o sistema”.
‘BN O comutador de pressdo continuou
5. ImSm + . fechado no inicio de um ciclo na linha
Pressdo sucessiva antes |Primaria A.
do ciclo na linha A Possivelmente causado por:
a. Fiacdo elétrica OS danificada onde |a. Verifique a fiacdo e os conectores.
os fios sdo ligados. Substitua ou repare quando
necessario.
b. A vélvula de 5/2 vias ndo opera b. Verifique a valvula de 5/2 vias e
corretamente. opere manualmente com o uso de
um Uni ou PC-GINA. Substitua ou
repare quando necessario.
¢. Comutador de pressdo com falha/ |c. Verifique e ou substitua o comuta-
quebrado. dor de pressao (valvula).
o O comutador de pressdo continuou
6. = 11t @ fechado no inicio de um ciclo na linha
Pressdo sucessiva antes |Primaria B.
do ciclo na linha B Possivelmente causado por:
a. Fiacdo elétrica OS danificada onde |a. Verifique a fiacdo e os conectores.
os fios sdo ligados. Substitua ou repare quando
necessario.
b. A vélvula de 5/2 vias ndo opera b. Verifique a valvula de 5/2 vias e

opere manualmente com o uso de
um Uni- ou PC-GINA. Substitua ou
repare quando necessario.

Verifique e ou substitua o comuta-
dor de pressao (valvula).
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Falha / cédigo de erro

Causa

Solucao

7. _ |:|+8

Reservatoério vazio

Ciclos que nado foram realizados,
devido a graxa do reservatério ter aca-
bado e desativado a bomba, causado
por:

¢. Contato do pino corroido no
conector

a. Numero maximo de cicloscom o |a. Preencha novamente o
comutador de nivel baixo ativa-do reservatorio. Veja o paragrafo
excedido (com ativacdo de pa-rada 4.5.2 "Enchendo o reservatério”.
de nivel baixo na bomba).

b. Uma combina¢do de comutador de |b. Preencha novamente o reservaté-
nivel baixo ativado e erro inicial de rio. Prossiga com o procedimento
“nenhuma pressao na linha A ou do paragrafo 4.5.2 “Enchendo o
B”, indicando que a graxa da reservatorio”. Apos isso, prossiga
bomba acabou. com o procedimento do paragra-fo

4.3 "Sangrando a bomba”.
T Ciclos abortados, devido a unidade de
8. it . controle ter encontrado imersdes de
Falha na fiacdo / energia sucessivas na tentativa de
fornecimento de iniciar o motor da bomba, causado
voltagem baixo por:
sucessivo a. Bateria com falha (veiculo) a. Recarregue ou substitua a bateria.
b. Fiacdo com falha (fio terra) b. Verifique a fiacdo. Substitua ou

repare quando necessario.

Verifique as conexdes na bomba e
na cabine. Substitua ou repare
quando necessario.

[ )

S i 1+ @
Circuito do comutador
de pressdo com falha

O comutador de pressdo nao fecha
durante o ciclo de engraxamento na
linha A ou B primaria enquanto a
unidade de controle avisa sobre um
desvio na resisténcia sobre o circuito
do comutador de pressdo, causado
por:

a. Fiacdo ou conectores com falha

b. Comutador de pressdo com defeito

Verifique a fiacdo/conectores.
Substitua ou repare quando
necessario, Prossiga com do
paragrafo 4.6.5 "Procedimentos de
descoberta da falha”.

Substitua o comutador de pressao.

= ==

0. T + @
Cargas sucessivas aber-
tas da bomba

Unidade de controle detectou um
consumo de corrente muito baixo para
o motor da bomba, em combinacao
com o erro inicial de “nenhuma
pressdo na linha A ou B”, causado por:

a. Fiacdo cortada

b. Motor com defeito

c. Unidade de controle com defeito.

Verifique a fiacdo. Substitua ou
repare quando necessario.

Verifique o motor por falha na
fiacdo, verifique a resisténcia do
motor. Substitua quando
necessario.

Verifique a unidade de controle.
Substitua ou repare quando
necessario.
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Falha / cédigo de erro

Causa

Solucao

IRlEE

"n oo+ @
Sobrecorrente suces-
siva na bomba

A unidade de controle detectou um
consumo de corrente muito alto para
o motor da bomba e abortou a tenta-
tiva de ciclo, causado por:

a. Curto circuito na fiacdo do motor

b. Curto circuito no motor.

¢. Eixo do motor bloqueado

d. Temperatura de trabalho
extremamente baixa combinada
com graxa ndo adequada para
essas condicoes.

e. O ajuste de “limite de corrente do
motor da bomba” ndo é adequado
para a temperatura de trabalho
extremamente baixa.

Verifique a fiacdo do motor. Substi-
tua ou repare quando necessario.

. Verifique o motor por fiacdo com

falha, verifique a resisténcia do
motor. Substitua quando
necessario.

Verifique se ha bloqueio no eixo
do motor. Substitua ou repare
quando necessario.

Substitua a graxa no reservatério e
sangre o sistema com uma graxa
adequada para as condi¢ées de
trabalho obtidas.

Aumente o ajuste do parametro de
“limite de corrente do motor da
bomba”, mas apenas apés verificar
se a fiacdo e os fusiveis do veiculo
podem lidar com esse ajuste.

(I |
12-|:['1+‘.

Cargas abertas sucessi-
vas na valvula 1

A unidade de controle detectou um
consumo de corrente muito baixo para
a primeira bobina da vélvula de 5/2
vias combinado com o erro inicial
“sistema sob pressdo antes do ciclo”,
causado por:

a. Fiacdo da bobina cortada

b. Bobina com defeito

Verifique a fiacdo. Substitua ou
repare quando necessario.

. Verifique a bobina por falha na

fiacdo, verifique a resisténcia da
bobina. Substitua ou repare
quando necessario.

= EE

LEA e @
Sobrecorrente suces-
siva na valvula 1

Unidade de controle detectou um
consumo de corrente muito alto para
a valvula de 5/2 vias combinado com o
erro inicial “sistema sob pressdo antes
do ciclo”, causado por:

a. Curto-circuito na fiacdo da bobina

b. Bobina com defeito

Verifique a fiacdo. Substitua ou
repare quando necessario.

. Verifique a bobina por falha na

fiacdo, verifique a resisténcia da
bobina. Substitua ou repare
quando necessario.
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Falha / cédigo de erro

Causa

Solucao

14.

[

[ .
Cargas abertas
sucessivas na valvula 2

A Unidade de controle detectou um
consumo de corrente muito baixo
para a primeira bobina da valvula de
5/2 vias combinado com o erro inicial
“sistema sob pressdo antes do ciclo”,
causado por:

a. Fiacdo da bobina cortada

b. Bobina com defeito

a. Verifique a fiacdo. Substitua ou
repare quando necessario.

b. Verifique a bobina por falha na fia-
¢do, verifique a resisténcia da
bobina. Substitua ou repare
quando necessario.

15.

ImtRE

— - + @
Sobrecorrente sucessiva
na valvula 2

Unidade de controle detectou um
consumo de corrente muito alto para
a valvula de 5/2 vias combinado com o
erro inicial "sistema sob pressdo antes
do ciclo”, causado por:

a. Curto-circuito na fiacdo da bobina

b. Bobina com defeito

a. Verifique a fiacdo. Substitua ou
repare quando necessario.

b. Verifique a bobina por falha na
fiacdo, verifique a resisténcia da
bobina. Substitua ou repare
quando necessario.

16.

i

N [ 1

Erro de comunicacdo
com a unidade de con-

trole

a. Nenhuma comunicacdo entre a
tela e a unidade controle

b. Nenhum fornecimento de
voltagem na bomba

c. Tela Twin-3 com defeito

a. Verifique o fio de comunicag¢do
roxo de N° 6 entre a tela e a
bomba (pino conector da bomba
N° 6). Repare quando necessario.

b. Verifique o fusivel e o fio de
energia vermelho N° 1 para o
conector da bomba N° 1 e o fio
terra preto N° 2 para o conector da
bomba N° 2. Substitua ou repare
quando necessario.

¢. Quando nenhum problema for
encontrado conforme declarado
nas solucdes A e B, substitua a tela.

17.

o @
Erro de soma de
verificacdo de
parametros

A unidade de controle encontrou
parametros corrompidos durante a
inicializagdo e restaura os ajustes
padrdes de producdo.

Substitua a unidade de controle.

18.

—iZ 7

= == +‘.

Bateria RTC fraca (bate-
ria do relégio de tempo

real)
NOTA: Bateria de 3V

Bateria do reldgio de tempo real fraca
(2,2 V) na unidade de controle.

Substitua a unidade de controle.

19.

I [ ]
oo+ @

RTC com falha

A unidade de controle encontrou um
relégio de tempo real causando os
eventos e erros a ser armazenado em
tempo e datas precisas causado por:

a. Bateria RTC fraca

a. Substitua a unidade de controle.
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Error code / malfunction

Cause

Solution

—
I__J_I+‘.
Causa desconhecida

a.

A unidade de controle encontrou
uma causa desconhecida devido a:

Tela conectada a uma unidade de
controle Twin-2 (ou uma unidade
de controle Twin-3 com SW ver-
sdo 1063 ou inferior). Tal unidade
de controle n&o fornece informa-
¢Oes adicionais sobre a causa do
erro como a bomba Twin-3 faz
desde a SW versdo 1078

Uma causa de erro que néo é lis-
tada na tabela.

Substitua a unidade de controle
por uma com a SW versao 1078
ou superior quando informagdes
de erro adicional sdo exigidas.

. Substitua a unidade de controle.

Geral

Falha

Causa

Solucao

Todos os pontos de graxa
ndo receberam graxa sufi-
ciente e nenhum aviso de
falha foi dado.

a. O intervalo de engraxamento
definido é muito longo para a
aplicacéo.

b. O relégio de intervalo nao
funciona (fiagdo).

c¢. Oreldgio de intervalo ndo
funciona (parametro).

a.

Escolha o “modo de trabalho
pesado” com o botdo e
diminua os tempos do
periodo de intervalo na secdo
de parametro com o uso de
um Uni- ou PC-GINA.

Verifique a fiacdo e a conexao
do comando do relégio de
intervalo (fio verde n° 3/ pino
do conector da bomba n° 3).

Verifique com o uso de um
Uni- ou PC-GINA se as
"op¢des de ativagdo do tem-
porizador” estdo ajustadas
corretamente.

Todos os pontos de graxa
tem muita graxa.

O intervalo de engraxamento
definido para a aplicacdo é muito
curto.

Escolha o “modo de trabalho
leve” com o botdo e aumente os
tempos do periodo de intervalo
na sec¢do de parametro com o uso
de um Uni ou PC-GINA.

Um ou mais pontos de graxa | a. Linhas de graxa secundarias a. Verifique e substitua a linha
ndo exibem graxa enquanto quebradas ou apertadas. secundaria relevante se
os outros pontos recebem necessario.
graxa suficiente.
b. Unidade de medicdo com b. Monte a unidade de medicdo
menos saida que o exigido. com uma saida de graxa
maior.
¢. Unidade de medi¢do com ¢. Remova e limpe a unidade de
defeito. medicdo ou instale uma nova.
Um ou mais pontos de graxa | a. Unidade de medi¢do com a. Instale uma unidade de
recebem graxa em excesso mais saida que o exigido. medicdo com menos saida de
enquanto os outros pontos graxa.
recebem a quantidade certa
b. Unidade de medicdo com b. Remova a unidade de

de graxa.

vazamento interno.

medicdo e instale uma nova.

F214069R05

Manutencao

39



Sistema de Engraxamento Automatico Twin-3

4.6.4 Reconhecendo uma mensagem de codigo de falha pela luz de sinalizacao

A mensagem de falha que causou uma falha ao sistema pode ser reconhecida, pressionando o
botdo de pressao no modo de operacdo por pelo menos 6 segundos (maximo de 20 segundos).
Diretamente apods a liberacdo do botdo de pressdo, a luz de sinalizacdo mostrard a mensagem de

falha através de um

ATENCAO

codigo de falha (ndo funciona com o botao de pressao na tela).

Os codigos de falha apenas podem ser reconhecidos quando a linha de comunicacdo da bomba
(pino/fio n° 6) ndo é conectada com um Uni ou PC-GINA e precisa ser desconectada por pelo menos

50 segundos antes que um cédigo possa ser reconhecido.

A luz de sinalizacdo

indica os coédigos de falha que estdo piscando:

- Dezenas sdao mostradas por pulsos longos (0,5 segundos)
- Unidades sdo mostradas por pulsos curtos (0,15 segundos)

Exemplos
Pulso Codigo de falha
longo, curto, curto, curto, curto 14
longo, longo, curto 21
Codigo que faz com que a bomba desligue

Codigo de falha Significado
11 Sem pressdo na linha A
12 Sem pressdo na linha B
13 Pressdo antes do ciclo na linha A
14 Pressdo antes do ciclo na linha B
15 Reservatorio de graxa vazio
20 Baixa tensdo de fornecimento ou ma fiacdo
21 Erro no circuito comutador da pressao
22 Carga aberta do circuito da bomba
23 Sobrecorrente do circuito da bomba
24 Carga aberta da vélvula 1
25 Sobrecorrente da valvula 1
31 Carga aberta da vélvula 2
32 Sobrecorrente da vélvula 2
929 Uma causa de erro, ndo listada na tabela / Substitua a unidade de controle.

Cddigo que nao faz com que uma bomba desligue

Codigo de falha Significado
10 Atualmente nenhum erro disponivel
51 Parametro de erro de soma de verificacdo
52 Relégio com bateria fraca
53 Erro no relégio
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4.6.5 Procedimentos de descoberta da falha

Um numero de procedimentos para determinar a causa correta de uma determinada falha é
descrito abaixo.

Procedimento para verificar o comutador de pressao (valvula) e seu cabo

1.

3.

ui

7.

Desligue o conector de 2 pélos do comutador de pressao.

Meca a resisténcia entre os dois contatos utilizando um multimetro digital. Quando o sistema
esta sem pressdo, a resisténcia deve ser de 22K ohm. Se necessario, remova o comutador para
se certificar de que ndo ha pressdo abaixo do comutador de pressdo presente. Remova apenas
a parte superior, a valvula desviadora pode ser deixada no local.

ATENCAO
Se um comutador de pressdo nenhum registro estd sendo utilizado no sistema de engraxamento,
vocé deve medir uma carga aberta.

Se possivel, monte um medidor de pressdao que seja adequado para uma pressdo da graxa de
até 250 bar entre a valvula desviadora e o comutador de pressao e sangre esta conexao antes
de usar.

LIGUE a ignigao.

Inicie um teste de ciclo pressionando o botdo de pressdo de teste na bomba.

Verifigue o momento da mudanca do comutador de pressao utilizando o multimetro digital.
Quando a pressao ajustada (veja o lado do comutador de pressao) é alcancada, o contato
deve ser fechado, a resisténcia deve ser de + 0 ohm.

DESLIGUE a ignicao para finalizar o teste de ciclo.

Se o comutador de pressdo funciona adequadamente, o cabo deve ser verificado por danos
internos.

8.

10.

11.

Conecte ambos os contatos do conector do comutador de pressdao com um fio separado.
Desligue o conector da bomba.

Meca a resisténcia entre o pino 7 e 8 do conector da bomba. A resisténcia medida deve ser de
= 0 ohm.

Remova o fio entre os contatos do conector do comutador de pressdo. O multimetro digital
deve ler uma carga aberta.
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Procedimento para verificar a bomba e a valvula de 5/2 vias

1.

Desconecte ambas as linhas de graxa primarias da saida A e B da bomba.

AVISO

Verifique se o sistema esta sem pressao antes do sistema ser aberto!

2. Conecte um medidor de pressdo para cada canal da bomba. Utilize os medidores de pressao
que sejam adequados para uma pressao de graxa de 250 bar.

3. LIGUE aignicao.

4. Pressione o botdo de pressdo de teste na bomba por aproximadamente 4 segundos para
iniciar um teste de ciclo.
A bomba agora bombeia a graxa de um dos canais. A leitura da pressdo do medidor
conectado a este canal deve aumentar para uma pressdao maxima atingivel de 230 a 250 bar.

ATENCAO

A bomba é agora DESLIGADA pelo comutador de pressdo, porque o sistema de engraxamento é

desconectado.

Se a bomba néo alcancar a pressao indicada, tem as seguintes causas:

Bloqueio de ar na graxa (bolhas de ar). Desconecte o medidor de pressdo e deixe a graxa fluir
até que ndo venham mais bolhas de ar do canal. Se necessario, encha de novo o reservatorio
com algum 6leo para remover o ar em torno do elemento de bombeamento.

Temperatura muito baixa ou a graxa esta muito viscosa. Portanto, ndo é aspirada pelo pistdo
de bombeamento. Substitua a graxa no reservatério e as linhas de graxa primaria por uma
graxa mais adequada para a temperatura destinada.

Bomba esta com defeito. Substitua a bomba.

Termine o teste de ciclo DESLIGANDO a ignicdo ou desconectando o conector da bomba por
um momento.

LIGUE a ignicao.

Inicie outro teste de ciclo com o botao de pressao de teste na bomba; A bomba deve iniciar no
outro canal e o medidor de pressdo ira aumentar rapidamente para a maxima pressao de
graxa ajustada de 230 a 250 bar. O primeiro canal deve tornar-se pressurizado.

Quando a pressdo no primeiro canal ndo cai e nenhuma pressdo é acumulada no outro canal, a
valvula de 5/2 vias estd com defeito. Substitua a valvula ou a bomba inteira.

8.

Termine o teste de ciclo DESLIGANDO a ignicdo ou desconectando o conector da bomba por
um momento.
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Procedimento quando um vazamento interno no sistema é suspeito

1. Desconecte a linha de graxa primaria de saida B da bomba.

AVISO

Verifique se o sistema esta sem pressdao antes que o sistema seja aberto!

N

LIGUE a ignigao.

3. Pressione o botdo de pressdo de teste na bomba por aproximadamente 4 sequndos para
iniciar o teste de ciclo.

A bomba é iniciada e bombeia a graxa através de um dos canais de graxa. Se este ndo for o
canal A, rompa o teste de ciclo DESLIGANDO a ignicdo ou momentaneamente desconecte o
conector da bomba. Inicie outro teste de ciclo com o botdo de pressdo de teste na bomba. A
bomba iniciar automaticamente no outro canal (A).

Enquanto a pressdo no canal A acumula, um pouco de graxa pode vir da linha de graxa que foi
desconectada. No entanto, quando a graxa continua a fluir desta linha ha uma conexao aberta
entre ambos os canais de graxa primaria, causado mais provavelmente por uma perda ou anel em
O danificado em uma (ou mais) unidade(s) de medicao.

Quando um vazamento é estabelecido no sistema, ele tem de ser determinado em qual bloco de
distribuicdo o vazamento esté presente.

4. Desconecte a linha de graxa primaria do canal B do bloco, diretamente apds o primeiro bloco
de distribuicdo depois da bomba.
5. Reinicie a bomba no canal A.

Quando ha vazamentos de graxa na saida B deste primeiro bloco de distribuicdo, o vazamento deve
ser encontrado neste bloco. Quando hd vazamentos na linha de graxa primaria que esta
desconectada, o vazamento deve ser procurado mais distante do sistema. Portanto, repita este
procedimento toda vez que utilizar o préximo bloco de distribuicdo até que o vazamento seja
encontrado.

NOTA
Para determinar qual canal do bloco de distribuicdo estd conectado para bombear a saida A, vocé
precisa seguir a linha de graxa primaria da bomba.

Quando ha apenas um pouco de vazamento, pode ser impossivel determinar o vazamento com a
bomba de operacdo. Portanto, desligue a bomba quando a pressdo maxima for alcancada. Desligue
a ignicdo ou momentaneamente desconecte o conector da bomba. A pressdo deve ser constante
(minimo de 200 bar, este procedimento sé funciona para o canal A). A pressdao apenas pode cair
quando a unidade de controle abre a valvula, logo que um teste de novo ciclo é iniciado no canal B.

Quando ha uma queda de pressdo, mas ndo ha nenhuma graxa voltando, isso indica uma unidade
de medicdo com vazamento. Portanto, verifiqgue todos os pontos de graxa conectados em um colar
de graxa excessivo indicando um vazamento interno.
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5 Dados Técnicos

5.1 Unidade da bomba Twin

Pressdo maxima de operacao:
Temperatura de operacéo:
Tensao de fornecimento:

Poténcia do motor da bomba com valvula
(nominal a 20°C):

Absorcao da unidade de controle:

Fusiveis aconselhados:

Capacidade do reservatério de graxa:
Saida nominal de graxa:

Placa seguidora de graxa:
Comutador de nivel minimo:
Material da bomba:

Classe de protecao:

O sistema automatico de engraxamento
cumpre com os requisitos de
compatibilidade eletromagnética de:

250 bar
-20...470°C
12 ou 24 Vdc

72W
40mA (12/24 Vdo)

10A (24 Vdo)
20A (12 Vdo)

2, 3,4, 6 ou 8 litros

12 cm3/ min

padrao

padrao

aluminio anodizado duro - nailon reforcado
IP67

Diretiva 72/245/EC automotiva, com a ultima
revisdo pela diretiva 2006/28/EC

Maquinas de terraplenagem padrao; ISO 13766
(1999)

L

L1

L2

e ,,,

Eaf ™2 = b
% [1 [1

=

100

49

1T 1]

250

; Reserv. |L1[mm] |L2 [mm]
270 2 Litros 185 334 165
3 Litros 216 365
4 Litros 272 421

Figura 5.1

Dimensdes da bomba Twin com um reservatério de 2, 3 ou 4 litros
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270

Reserv. |L1[mm]|L2[mm]
6 Litros 326 475
8 Litros 415 564

—_—

162

Figura 5.2

5.2 Luz de sinalizacao

Consumo de energia maxima permitida:

3W

Dimensdes da bomba Twin com um reservatoério de 6 ou 8 litros
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5.3 Tela Twin

Regulamentacées / EMC

Fora da ISO 13766-2006

Transporte na estrada 2004/104/EC
Equipamentos Industriais 2004/108/EC

Ambiente
Faixa de temperatura ambiente de operac¢do:  -25...+70 °C
Faixa de temperatura de armazenamento em: -25...470 °C

Poeira/umidade no compartimento em: IP54

Elétrica

Faixa de tensdo de operac¢do de fornecimento: 9...32 VDC

Corrente maxima de operacao: 220 mA
Corrente max. das saidas do dreno aberto: 250 mA
Tensdo max. do dreno aberto: 32 VDC
Comprimento max. do cabo: 5 metros

32.1

A1
2 \J S TWIN
Ratl A
AT a
v
< o
2 R
Automatic
Greasing
System
SWITCH
/][\ I
~ LU \E"‘ EEEEEEEE ﬂ/

29.0

Figura 5.3 Dimensdes da tela Twin
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